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TRAVESSA SUPERIOR LATERAL

1/16" (espessura minima), 180mm de altura
com aba superior de 15mm e aba inferior de 10mm|

TRAVESSA INFERIOR LATERAL

1/16" (espessura minima), 60mm de altura
e 15mm de abas horizontais
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TAMPO EM PECA UNICA

L

1/16" (espessura minima) e
abas de 20mm de altura

TRAVESSA SUPERIOR FRONTAL
1/16" (espessura minima), 60mm de altura
e 15mm de abas horizontais

TRAVESSA INFERIOR FRONTAL
1/16" (espessura minima), 60mm de altura
e 15mm de abas horizontais

TRAVESSA LATERAL INFERIOR
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1/16" (espessura minima), 60mm de altura
e 15mm de abas horizontais
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cant. 1 1/4" x 1/16"
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e Fogao de 4 bocas para GLP (Gas Liquefeito de Petrdleo])
com torneiras independentes para os queimadores fixadas
na parte frontal e manipulo do queimador do forno localizado
em painel de comando na parte inferior. Grelhas de ferro
fundido removiveis.

* Forno com queimador dotado de dispositivo supervisor de
chama, conforme ABNT NBR 15076.

e Pressdo de utilizagao: 2,8kPa = 280mmca.

e Dimensdes do tampo: 1030mm +/- 30 mm (largura) x
1030mm +/- 30 mm (profundidade) x 865mm +/- 35mm
(altura).

Fogao

e Estrutura em ago inoxidavel.

* 4 (quatro) pés em perfil “L” de abas iguais e 1/16” de
espessura minima. Devem ser soldados na parte inferior e
interna do perfil, segmentos de barra perfurada com rosca
interna de 7/8", com 50mm de altura para receber conjunto
de sapatas regulaveis. ndo

e Sapatas reguldveis constituidas de base metalica e pontei-
ra macica de poliamida 6.0 (ver desenho), fixadas de modo
que o equipamento fique a aproximadamente 50mm do piso.
e Quadro inferior composto de travessas em perfil “U” com
60mm de altura e 15mm de abas horizontais, em chapa de
1/16” de espessura minima, soldadas entre si, formando um
quadro rigido fixado aos pés através de um conjunto de 8
parafusos de aco inox sextavados de /4" x /2" e porcas de
aco inox (ver desenho).

e Quadro superior composto de travessa frontal em perfil “U”
com 60mm de altura e 15mm de abas horizontais em chapa
de 1/16” de espessura minima; travessas laterais e posterior
com 180mm de altura com aba superior de 15mm e inferior
de 10mm (ver desenho), fixadas aos pés através de um
conjunto de 8 parafusos de ago inox sextavados de /4" x

/2" e porcas de ago inox. As travessas laterais e posterior
constituem-se no fechamento lateral e posterior do fogao.

e Chapa superior (tampo) em aco inoxidavel, em chapa de
1/16” de espessura minima, obtida através de corte a laser,
constituindo uma peca Unica, perfeitamente nivelada.

e Fixagdo do tampo aos pés através de 4 cantoneiras de

aco inoxidavel soldadas na face inferior do tampo e fixadas
as cantoneiras dos pés através de parafusos de ago inox
sextavados de 1/4" x 1/2" e porcas de aco inox.

e Conjunto de apoio dos queimadores em ago inoxidavel, cha-
pade 1/16” de espessura minima, com furagao para encaixe,
soldado na face inferior do tampo.

* Apoio para os tubos dos queimadores soldado na face
frontal do quadro superior.

e Conjunto de apoios, guias corredicas e fixagdes para as
bandejas coletoras em ago inox, chapa 18 (1,25mm).

* Bandejas coletoras em aco inox, chapa 20 (0,90mm) com
puxador desenvolvido na prépria bandeja.

e Grade inferior para panelas em perfil "U", em ago inox,
chapa 20 (0,90mm), com 70mm na face horizontal fixadas
as travessas inferiores por meio de solda, com espagamento
maximo de 130mm entre eles.

® 4 Grelhas em ferro fundido, removiveis, nas dimensoes de
400 x 400mm; acabamento em pintura termo resistente.

e Torneiras dos queimadores do fogdo de controle tipo
industrial, 3/8” x 3/8” reforgadas, em latao cromado. Todas
as torneiras deverao ter limites intransponiveis nas posicdes
aberto e fechado, assim como identificagao de intensidade
de chama. Cada queimador devera ser dotado de torneira
individual. Todas as torneiras deverao estar localizadas na
parte frontal do fogao e fixadas no tubo de alimentacao.

* Manipulo acionador do queimador do forno com identifica-
¢ao de intensidade de chama fixado em painel junto ao forno.
* Registro com valvula de seguranga em zamac para contro-
le do fluxo de gas para o queimador do forno, conforme ABNT
NBR 15076.

* Injetores para GLP em latdo de rosca grossa. Reguladores
de ar em chapa galvanizada rosqueados nos injetores.

e 2 queimadores simples, capacidade 300g/h, em ferro
fundido, tipo cachimbo, com cerca de 8=132mm, espalhador
para chamas e acabamento em pintura termo resistente.

e 2 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h, per-
fazendo 600g/h cada, em ferro fundido, tipo coroa, interno
com cerca de @=85 mm, externo com cerca de @=180mm e
acabamento em pintura termo resistente.

* Tubo de alimentagao em aluminio sem costura, @ = 1"
Schedule 40 (3,38mm), fixado ao fogao por meio de supor-
tes em aluminio fundido, fixos a estrutura através de para-
fusos sextavados e porcas em aco inox. Tubo de alimentagao
posicionado na parte frontal do fogdo e a entrada do gas se
fara pela extremidade do tubo (ver desenho).

e Terminal de acoplamento em tubo metalico flexivel sanfo-
nado com trangado externo em fio de cobre “tomback”, de
acordo com a NBR 14177 (Sociedade Paulista de Tubos Flexi-
veis, Jackwal S.A. ou equivalente], 0 interno=1/2"; compri-
mento de 1,00 (um] m, conectores fémea giratéria/fémea
giratdria, com rosca BSP 0=1/2". 0 terminal deve ser fixado
na posigao vertical no tubo de alimentagao e protegido para
o transporte.

Forno

* Dimensdes internas minimas de 540mm (largura) x
310mm (altura) x 660mm (profundidade), consumo 800g/h
e queimador dotado de dispositivo supervisor de chama.

* Paredes, piso externo e teto em ago inox, chapa 18
(1,25mm).

* Paredes internas em ago inoxidavel.

* Piso interno removivel, em chapa esmaltada, ferro fundido
ou em aco inoxidavel, com orificios para visualiza¢ao da
chama.

* [solamento térmico entre as paredes externa e interna do
forno e no corpo da porta em |3 de rocha ou fibra ceramica.

* Porta em chapa de ago inox, eixo de abertura da porta
horizontal e puxador em baquelite. Dobradigas das portas em
aco inox.

* 2 bandejas corredicas executadas em gradeado de ago
inox, perfil de secao circular 0=1/4", soldados em cantonei-
ras nas paredes laterais internas. Distancia méaxima entre
arames da bandeja = 50mm.

* Queimador tubular com 0=3/4", em ago carbono esmaltado
a fogo.

* Sensor de temperatura (termopar] fixado proximo ao quei-
mador para acionamento da valvula de seguranca, em caso
de auséncia de chama.



* Injetor para GLP em latdo de rosca grossa. Regulador de

ar em chapa galvanizada rosqueado no injetor localizado na
parte externa do forno.

e Entrada da alimentagao pela parede lateral do forno
através de tubo de cobre flexivel de 3/8” conectado ao niple,
possuindo rosca interna de latao para a fixagao do injetor.

* Apoio e fixagao do forno através de cantoneiras 1/4"x 1/8/,
em ago inox, fixadas sobre as travessas inferiores frontal

e posterior, sendo o forno fixado as cantoneiras através de
parafuso inox autoatarraxante.

e Para fabricacdo é indispensavel seguir detalhamentos e
especificagdes técnicas, e atender as normas vigentes espe-
cificas para cada material ou técnica construtiva.

* Pecas metalicas devem ser unidas entre si por meio de
solda compativel com aco inox, configurando uma estrutura
Unica e possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou esco-
rias.

e A porta do forno deve possuir dispositivo que a mantenha
aberta sem a aplicagdo de forga e fechada de forma hermé-
tica e que permita o posicionamento nas posi¢oes fechada,
aberta e, no minimo, em uma posigao intermediaria. Nao
serdo permitidos pinos ou parafusos como eixo de dobradica
da porta do forno.

e [dentificagao com informagdes impressas de forma perma-
nente fixada na parte externa frontal do equipamento com
nome da empresa fabricante.
* Etiqueta auto adesiva (vinilica ou de aluminio) com informa-
cdes impressas de forma permanente, tamanho minimo de
80mm x 40mm, fixadda na parte posterior do equipamento,
contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- CNPJ do fornecedor,

- Endereco/ telefone do fornecedor,

- Data de fabricagao;

- NUmero do contrato;

- Garantiaaté _ / / ; (36 meses apds a data da nota

fiscal de entregal;

- Codigo FDE do equipamento.
Obs.: Aamostra do fogao deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas nos fornecimentos dos lotes,
fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em duplicata
para analise da matéria prima.

* Todo equipamento deve vir acompanhado de “MANUAL
DE INSTRUCOES” elaborado pelo fabricante, em portugués,
contendo:

- Orientagdes para instalagao e forma de uso corretos;

- Procedimentos de seguranca;

- Regulagem, manutengao e limpeza;

- Procedimentos para acionamento da garantia ou assistén-

cia técnica.

¢ 3 (trés) anos contra defeito de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricagdo poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Base rigida de sarrafos de madeira distanciado do solo
10cm, por meio de tarugos ou sarrafos, de modo a permitir
0 manuseio por meio de “Porta Pallets”. A madeira utilizada
deve ser de procedéncia legal. 0 equipamento deve ser
envolto em isopor e papeldo.

Obs.: Aamostra do fogao deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado.

Obs.: Outros tipos de embalagem que apresentem solucdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

* Aembalagem deve receber rotulagem de identificacado do
fornecedor do lado externo, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Codigo FDE do equipamento;

- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.

e 0 fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra
do fogao, a seguinte documentagao técnica:
- Laudo de ensaio de estanqueidade do fogao.

* ABNT NBR 14177:2008 Versao corrigida 2018- Tubo flexivel
metalico para instalacdes de gas combustivel de baixa
pressao.

* ABNT NBR 15076:2004 - Dispositivo supervisor de chama
para aparelhos que utilizam gas como combustivel.

Obs.: As edi¢Bes indicadas estavam em vigor no momen-

to desta publicagao. Cada norma esta suijeita a revisao,

recomenda-se verificar a existéncia de edi¢cdes mais recentes

das normas citadas.

Obs.:Existem Escolas abastecidas por gas diretamente da

Concessionaria (GN), incompativel com a pressao de trabalho

especificada para o fogao FO-03. Nesses casos, utilizar o
fogdo FO-05 Fogao industrial / 4 bocas para GN (Gas natural).
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